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VM1
X/Y/Z axis 600/500/610 mm

VM2
X/Y/Z axis 800/500/610 mm

VM3
X/Y/Z axis 1000/500/610 mm

VM4
X/Y/Z axis 1200/650/610 mm

VM5
X/Y/Z axis 1350/650/610 mm

VM6
X/Y/Z axis 1600/700/700 mm

 (X/Y/Z)

VM1
48/48/48m/min 

VM2
48/48/48m/min 

VM3
48/48/48m/min 

VM4
48/48/48m/min 

VM5
48/48/48m/min 

VM6
36/36/36m/min 

VM 
X/Y/Z

X

Z

Y
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高剛性陶珠軸承

標準



2

高剛性陶珠軸承

標準



T

0 1500 4500

0

11

15

(KW)

11

15

0 4000 12000

30 30

0

0

0

1500 4500

23.3

31.8

70.0

95.5

(N-m)

0 4000 12000

0

8.75

11.9

26.3

35.8

(r/min)

30 30

30

0 1500 3000

0

7.5

11

(KW)

15000

30

0 3000

0

7.5

11
30

30

1500 3000

23.9

35.0

47.7

58.9

(N-m)

3000 15000

4.8

7.0

23.9

35.0

(r/min)

0

0

0

0

3

ἵ弰怆弟⇡ � <䷁ � ἵ弰怆弟⇡ � � �䷁ �

ἵ弰怆弟⇡ � <䷁ � ἵ弰怆弟⇡ � � �䷁ �

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ�����˪

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ����˪

連續

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ����˪

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ���˪

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

連續

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ���˪

連續連續
連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ���˪

連續
連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ���˪

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ��˪

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�



(r/min)

4

ἵ弰怆弟⇡ � <䷁ � ἵ弰怆弟⇡ � � �䷁ �

ἵ弰怆弟⇡ � <䷁ � ἵ弰怆弟⇡ � � �䷁ �

15 12000

0 3000 12000

0

5

10

6000 9000

15

20

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ�����˪-1

1500

11kW11kW

15kW15kW

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

5.5kW5.5kW

3.7kW3.7kW

0 3000 12000

0

20

40

6000 9000

80

100

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ����˪-1

1500

連續

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

60

120

0 3000 12000

0

5

10

6000 9000

15

20

⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ����˪-1

4000

11kW11kW

15kW15kW

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

10000

0 3000 12000

0

10

20

6000 9000

40

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ���˪-1

4000

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

10000

30

連續

0 3000 12000

0

6

12

6000 9000

18

24
⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ���˪-1

連續

1500

15kW15kW

18.5kW18.5kW

連續
連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

5.5kW5.5kW

7.5kW7.5kW

0 3000 12000

0

40

6000 9000

120

160

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ���˪-1

1500

連續
連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

80

0 3000 12000

0

6

12

6000 9000

18

24
⊆䍮 .˩:˪

榓总弰怆˩PLQ���˪-1

4000

15kW15kW

18.5kW18.5kW

連續連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

10000

0 3000 12000

0

10

20

6000 9000

40

㉔⊂˩1�P˪

榓总弰怆˩PLQ��˪-1

4000

連續

30分鐘,63 60�30分鐘,63 60�

10000

30

40



標配規格表
規格 /機型 單位 VM-1 VM-2 VM-3 VM-4 VM-5 VM-6

數控系統 - 三菱 M80 三菱 M80 三菱 M80 發那科 發那科 發那科

三軸行程

X 軸行程 mm 600 800 1000 1200 1350 1600

Y 軸行程 mm 500 500 500 650 650 700

Z 軸行程 mm 610 610 610 610 610 700

主軸鼻端至
工作臺面

mm 100~710 100~710 100~710 100~710 100~710 130~830

主軸

主軸轉速 rpm 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000

刀具規格 BT #40 #40 #40 #40 #40 #40

主軸馬達
( 連續 /30 分鐘 )

kw 11/15 11/15 11/15 15/18.5 15/18.5 15/18.5

工作臺

工作臺尺寸 mm 700 x 500 900 x 500 1120 x 500 1400 x 650 1400x 650 1750 x 700

T 形槽
(溝x寬x中心距 )

mm 18 x 5 x 100 18 x 5 x 100 18 x 5 x 100 18 x 5 x 125 18 x 5 x 125 18 x 5 x 125

工作臺最大荷重 kg 800 1,000 1,200 1,200 1,350 1,500

進給

快速位移 (X/Y/Z) m/min 48/48/48 48/48/48 48/48/48 48/48/36 48/48/36 36/36/36

切削進給速度 m/min 20 20 20 20 20 20

X/Y/Z 軸伺服馬達 kw 2/2/3.5 2/2/3.5 2/2/3.5 4/4/4 4/4/4 4/4/4

刀庫

換刀方式 - 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式

刀具數量 set 30 30 30 30 30 30

最大刀具重量 kg 7 7 7 7 7 7

最大刀具長度 mm 300 300 300 300 300 300

最大刀具直徑 mm 75/150 75/150 75/150 75/150 75/150 75/150

換刀時間 (T-T) sec 1.8 1.8 1.8 1.4 1.4 1.4

其他

空壓源
kg/

cm²
5~7 5~7 5~7 5~7 5~7 5~7

機械尺寸
( 面寬 x 深 x 高 )

mm 1950x2483x2970 2230x2483x2970 2650x1938x2970 4000x2502x2900 4000x2502x2900 4350x2507x3240

占地面積
( 面寬 x 深 x 高 )

mm 3550x3510x2970 3830x3510x2970 4250x3050x2970 5400x3724x2900 5400x3724x2900

機器淨重 kg 5,600 6,100 6,600 7,200 7,600 8,860 
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標準配備

選配規格

 西門子 828D 15
 發那科 0i-MF 15

 皮帶式 10,000rpm
 直結式 10,000/15,000rpm
 主軸馬達 15/18.5kw

 滾柱線軌
 螺旋排屑 (前排)

VM2 加工特性

控制器 三菱

主軸功率

主軸馬達 (30 min/Cont. )

主軸傳動方式 直結

快速位移

剛性攻牙最高轉速

最大鑽孔 (mm/r

最大攻絲 (mm)

剛攻效率 (sec/hole)

面铣切削移除率

加工參數
切寬 切深 進給

占地面積 外觀尺寸

 三菱 M80  15
 直結式 12,000rpm

T-40
 刀臂式 30刀
 主軸氣幕

 自動潤滑系統
 工作區側邊沖屑系統
 日本THK滾珠線軌
 後排沖屑
 刀具架
 工具架 主軸油冷機

 發那科0i-MF 15
 直結式 12,000rpm

T-40
 刀臂式 30刀
 主軸氣幕

 自動潤滑系統
 工作區側邊沖屑系統
 滾柱線軌
 螺旋排屑 (前排)

 主軸油冷機

前/後鐵屑輸送機

 西門子 828D 15
 三菱 M80  15

 皮帶式 10,000rpm
 直結式 10,000/15,000rpm

BT-50   皮帶6000/8000/10000
齒輪箱
直結12000

VM-4/5
前/後排鐵屑輸送機

機型 單位

本公司保有最後技術規格修改權限

VM-6
前排鐵屑輸送機

  �標準配備

   選配規格

 西門子 828D 15"
 發那科 0i-MF 15"

 皮帶式 10,000rpm
 直結式 10,000/15,000rpm
 主軸馬達 15/18.5kw

 滾柱線軌
 螺旋排屑 (前排)

VM2 加工特性

控制器 三菱M80

主軸功率 12,000 rpm

主軸馬達 (30 min/Cont. ) 11 / 15 kw

主軸傳動方式 直結

快速位移 (;/</=) 48 / 48 / 48

剛性攻牙最高轉速 4000 rpm

最大鑽孔 (mm/reY)
S45C ADC

  50x0.1   50x0.34

最大攻絲 (mm)
S45C ADC

M24x3.0P M30x3.5P

剛攻效率 (sec/hole)
ADC

2.9

面铣切削移除率
S45C ADC

375 C.C. 1440 C.C.

加工參數
( 切寬 X 切深 X 進給 ) 50x5x1500 60x4x6000

標配規格表

VM 占地面積 �外觀尺寸

規格 �機型 單位

數控系統 - 三菱 三菱 三菱 發那科 發那科 發那科

三軸行程

軸行程

< 軸行程

= 軸行程

主軸鼻端至
工作臺面

主軸

主軸轉速 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000 直結式 12,000

刀具規格

主軸馬達
連續 /3 分鐘 )

工作臺

工作臺尺寸

形槽
( 溝 寬 中心距 )

工作臺最大荷重

進給

快速位移 (;/</=)

切削進給速度

;/</= 軸伺服馬達

刀庫

換刀方式 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式 刀臂式

刀具數量

最大刀具重量

最大刀具長度

最大刀具直徑

換刀時間 (T-T)

其他

空壓源

機械尺寸
面寬 x 深 x 高 )

占地面積
面寬 x 深 x 高 )

機器淨重

6

 三菱 M80  15"
 直結式 12,000rpm
 BT-40
 刀臂式 30刀
 主軸氣幕

 自動潤滑系統
 工作區側邊沖屑系統
 日本THK滾珠線軌
 後排沖屑
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 刀具架
 工具架 主軸油冷機

 發那科0i-MF 15"
 直結式 12,000rpm
 BT-40
 刀臂式 30刀
 主軸氣幕

 自動潤滑系統
 工作區側邊沖屑系統
 滾柱線軌
 螺旋排屑 (前排)

 主軸油冷機

90������

90������

前/後鐵屑輸送機

 西門子 828D 15"
 三菱 M80  15"

 皮帶式 10,000rpm
 直結式 10,000/15,000rpm

BT-50   皮帶6000/8000/10000
              齒輪箱
              直結12000

VM-4/5
前/後排鐵屑輸送機

機型 單位 A B C D E F

VM-1

mm

1980
2486

2549

3578
3494

196VM-2 2230 3828

VM-3 2650 2559 4248 3085

VM-4
2502 2897 3724 185

VM-5
3450 5256

VM-6

G H I J K

2174 1600 956

650

900

1100

554 2104 940

17754350 3235 3240 5950 3530 775 282     2200

1678

1785 968

1500

2970

2549

本公司保有最後技術規格修改權限

VM-6
前排鐵屑輸送機

S45C

7.7

VM1/2 VM3 VM4/5 VM6
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E-mail: sales.twlk@lk.world


