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輪圈加工產線系列機種        (適用鑄造及鍛造輪圈)

立式輪圈加工中心機
TMV-850W‧TMV-1050W

TMV-1100W‧TMV-1400W

臥式輪圈CNC車床
HS-36WIIG 

HS-40WG

立式輪圈CNC車床
TVW-22T‧TVW-22DT

TVW-26T‧TVW-26DT

TVW-28T‧TVW-28DT

臥式輪圈加工中心機
MA-200

 每年度超過2          萬顆鋁輪圈的製程

使用

東台精機生產的精密設備加工



立式輪圈CNC車床
TVW-22(D)T‧TVW-26(D)T‧TVW-28(D)T

OP10車削加工 OP20車削加工

整機鑄件使用高品質鑄鐵一體式
鑄造而成，並利用有限元素法分
析(FEA)，確保靜態與動態剛性。

底床排屑口具大角度與大斜面，避免切
屑殘留，對於需大量切屑移除之輪圈粗
加工有相當大效益。

兩軸採用大尺寸硬軌設計，並施以適當的熱處
理及精密研磨，提供重切削及的高剛性需求。

硬軌滑動面貼附Turcite-B，並施以精密鏟花作
業，確保最佳的油膜潤滑效果。

型號

加工外徑

主軸鼻端

主軸轉速

主軸徑

刀具容量

X/Z 軸行程

X/Z 軸快速進給

主軸馬達力

TVW-22DT

6+6

45/55 kW

TVW-22T

6

37/45 kW

TVW-26DT

6+6

45/55 kW

TVW-26T

6

37/45 kW

TVW-28DT

6+6

60/75 kW

TVW-28T

6

37/45 kW

規格表

14" ~ 22"

2500 rpm

450/450 mm

14"~24"

A2-11

Ø160 mm

500/525 mm

20/20 m/min

14"~28"

540/750 mm

04 輪圈加工機03      輪圈加工機  

鑄造輪圈

鍛造輪圈

Z2 軸

Z1 軸

X1 軸

X2 軸

2000 rpm



主軸功率與扭矩曲線圖 機械外觀

TVW-22T (2,500 rpm)

06 05      輪圈加工機
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輪圈加工機



臥式輪圈CNC車床
HS-36WIIG‧HS-40WG

可選配Ø160 mm內藏式高精度主軸，提升馬達傳遞效率
並避免高速運轉時皮帶傳動機構造成之振動，適用於對
切削精度相當要求之亮面加工。

45°一體式斜背底床設計，工件加工具有高穩定特性
且易於切屑移除，特別適合重切削。

型號

加工外徑

主軸鼻端

主軸轉速

主軸徑

刀具容量

X/Z 軸行程

X/Z 軸快速進給

主軸馬力

HS-36WIIG

13"~22"

A2-11

10

350/740 mm

20/20 m/min

2,000 rpm

Ø160

45/37 kW

規格表

HS-40WG

14"~24"

A2-11

8

385/750 mm

16/20 m/min

08 輪圈加工機07      輪圈加工機 

OP40亮面(鏡面)加工OP10車削加工 OP20車削加工

鑄造輪圈

鍛造輪圈

X軸

Z軸



主軸功率與扭矩曲線圖‧機械外觀

HS-40WG (2,000 rpm)HS-36WIIG (2,000 rpm)

HS-36WIIG HS-40WG

10 輪圈加工機
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09      輪圈加工機

外觀尺寸



立式輪圈加工中心機
TMV-850W‧TMV-1050W‧TMV-1100W

型號

加工外徑

主軸鼻端

主軸轉速

刀具容量

X/Y/Z 軸行程

X/Y/Z 軸快速進給

主軸馬達力

TMV-850W

850/650/610 mm

TMV-1050W

1050/650/610 mm

TMV-1100W

14"~26"

1100/762/710 mm

30/30/20 m/min

規格表

14"~22"

48/48/48 m/min

Taper 7/24 No.40

10,000 (15,000) rpm

24

15/11 (11/7.5) kW

‧ 標配四支捲屑螺桿或選配四沖屑水口，可有效率地排除大量
    切屑，避免堆積。

‧可依加工內容選配各式NC驅動第四軸，同時滿足輪廓銑削、
   輪圈固定孔(PCD孔)、氣嘴孔及胎壓檢測孔等加工需求。

12 輪圈加工機11      輪圈加工機 

OP30鑽孔銑削加工

鑄造輪圈

鍛造輪圈
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單位：mm

主軸功率與扭矩曲線圖

15kW 30min, S3 60%

11 kW Cont.
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鑄造輪圈

鍛造輪圈
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OP30鑽孔銑削加工

臥式輪圈加工中心機
MA-200

型號

加工外徑

主軸鼻端

主軸轉速

刀具容量

X/Y/Z 軸行程

X/Y/Z 軸快速進給

主軸馬力

MA-200

15"~22"

Taper 7/24 No.40

10,000 rpm

7

200/530/410 mm

48/48/48 m/min

左側：18.5/15 kW (中出) / 右側：15/11 kW

規格表

‧雙主軸可同時加工，減少加工時間。

‧一台MA-200臥式加工機可包含之加工內容可抵2台立式加工
   機，加上緊湊結構設計，可有效減少佔地面積，提升場地投
   資效益。

‧可依加工內容選配各式NC驅動第四軸，同時滿足輪廓銑削、
   輪圈固定孔(PCD孔)、氣嘴孔及胎壓檢測孔等加工需求。

Z1軸

Y2軸

X2軸

Z2軸

Y1軸

X1軸



單位：mm

18 輪圈加工機

主軸功率與扭矩曲線圖                      機械外觀
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自動化輪圈產線

近年來自動化科技的進步突飛猛進，企業陸續導入自動化生產系統，除了可提升競爭力與降低需要勞

力密集的人力成本支出外，尚可提升產能和良率。自動化生產所帶來的經濟效益和技術發展，已成為

創造企業價值與提升產業競爭力所需關鍵之一。 

輪圈生產是很適合自動化的一種生產類型，除了可節省搬運輪圈所需消耗的人力外，也可避免此類

大型工件在高速加工過程造成的意外。東台擁有四十多年的客製化經驗與技術，再搭配完整的輪圈

加工設備，將可從備料、生產、檢驗、庫存到生產管理，提供客戶最有成本效益的自動化解決方案。
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項目 單位

inch

inch

rpm

mm

pc

mm

mm

pc

mm

mm

mm

mm

mm

m/min

mm/rev

L

kW

L

kW

kW

kW

mm

kg

TVW-26DT

6+6

500/500

525/525

750

2.2x1 + 1.1x1

55/45

4,210x4,080x3,640

19,800

14"~24"

6"~12"

A2-11

2,000

Ø160

32x32

Ø50

-

-

-

-

20/20

0.001-5,000

80

3.75

4.0/-/7.0

Fanuc 0i-TF

TVW-22DT

6+6

450/450

450/450

650

2.2x1 + 1.1x1

55/45

3,570x4,240x3,220

15,500

TVW-26T

6

500

525

600

2.2x1

45/37

2,770x4,000x3,650

12,850

TVW-28DT

6+6

540/540

-

750/750

750

2.2x1 + 1.1x1

75/60

4,210x4,170x4,080

23,000

14"~28"

6"~18.5"

A2-11

2,000

Ø160

32x32

Ø50

-

-

-

-

20/20

0.001-5,000

80

3.75

4.0/-/7.0

Fanuc 0i-TF

TVW-28T

6

540

-

750

600

2.2x1

45/37

2,540x4,060x4,080

15,000

TVW-22T

6

450

450

450

2.2x1

45/37

2,430x4,010x3,175

10,000

14"~22"

12"

A2-11

2,500

Ø160

32x32

Ø50

-

-

-

-

20/20

0.001-5,000

80

3.75

4.0/-/7.0

Fanuc 0i-TF

規格

鋁鋼圈外徑

鋁鋼圈高度

主軸鼻端

主軸轉速

主軸前端軸承內徑

刀具容量

外徑刀柄

內徑刀柄

刀具容量

刀具最大徑

刀具最大長度

X軸行程(左/右)

Y軸行程

Z軸行程(左/右)

X/Y/Z 快速進給

X/Z 軸切削進給

油壓槽容量

油壓馬達

切削水槽容量

切削水馬達

主軸馬達

X/Y/Z軸伺服馬達

面寬x縱深x高

重量

輪圈尺寸

主軸

轉塔

ATC

行程

進給

油壓單元

切削水單元

馬達

機械尺寸

控制器

項目 單位

inch

inch

rpm

mm

pc

mm

mm

pc

mm

mm

mm

mm

mm

m/min

mm/rev

L

kW

L

kW

kW

kW

mm

kg

規格

鋁鋼圈外徑

鋁鋼圈高度

主軸鼻端

主軸轉速

主軸前端軸承內徑

刀具容量

外徑刀柄

內徑刀柄

刀具容量

刀具最大徑

刀具最大長度

X軸行程(左/右)

Y軸行程

Z軸行程(左/右)

X/Y/Z 快速進給

X/Z 軸切削進給

油壓槽容量

油壓馬達

切削水槽容量

切削水馬達

主軸馬達

X/Y/Z軸伺服馬達

面寬x縱深x高

重量

輪圈尺寸

主軸

轉塔

ATC

行程

進給

油壓單元

切削水單元

馬達

機械尺寸

控制器

HS-36WII

13"~22"

10

350

740

20/-/20

420

4,600x2,080x2,200

7,000

HS-40WG

14"~24"

8

385

750

16/-/20

475

4,900x2,450x2,420

10,000

-

A2-11

2,000

Ø160

32x32

Ø50

-

-

-

-

0.001-5,000

40

2.25

2.2x1

45/37

4.0/-/7.0

Fanuc 0i-TF

TMV-850W

850

2,300x3,735x3,126

6,500

TMV-1050W

7/24 Taper No. 40

10,000 (15,000)

Ø70

-

-

-

24

Ø89

300

1,050

1-10,000

30

1.5

550

0.55

15/11 (11/7.5)

4.0/4.0/7.0

2,500x3,835x3,126

7,300

Fanuc 0i-MF

14"~22"

4"~10.5"

650

610

48/48/48

TMV-1100W

14''~26"

4"~12.5"

1,100

762

710

30/30/20

3,000x4,112x3,395

9,800

MA-200

15"~22"

10"

7/24 Taper No.40

10,000

Ø70

-

-

-

7

Ø89

343

200

530

410

48/48/48

1-10,000

40

2.25

615

1.1×3

Left：18.5/15 Right：15/11

6.0/7.0/4.0

5,030×4,380×2,405

12,000

Fanuc 0i-TF

規格表 規格表


